18/12/2005 20:54 


+492022570372 


DRAUDT US PAT AGENT 


S. 


04/16 






© bund es re pub li k © Geb ra uc hsm ustersch rift 

DEUTSCHLAND ^ DE 202 1 1 1 70 U 1 



® Int.CL 7 : 

B 25 B 23/66 

B 25 B 15/02 
B 23 B 31/02 


PATENT- UND 
MAKKEN AMT 


© Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Elntragungstag: 
@ Bekanntmachung 
tm Patentblatt: 


202 11 170.9 
24. 7.2002 
10. 10.2002 

14. 11.2002 


CM 
O 
CM 

UJ 

Q 


(§) Inhaber: 

* 

Huang, Daniel, Da II, Taichung, TW 


(7?) Vertreten 

* 

Patentanwalte Reichel und Reichel, 60322 Frankfurt 



3 

CM 


Schneltepannfutter fur einen Schraubendreher 

Schnellspannfutter fur einen Schraubendreher, eufwei- 
send Schnellspannelem&nt [20), dessen erstes Ende mit 
einem Griff verbunden ist, eine polygonale zentrale Boh- 
rung 1201) und einen im Durchmesser reduzierten auBe- 
ran Umfang am anderen Ende, eine umlaufende Schulter 
(21 J, welche in der aufteren Umfangsflache ausgebildet 
ist, um oins erste Feder (22) unter Spannung zu ha lien, ei- 
nen ROckhattering <2Q2), der am auBeren Umfang befe- 
stigt ist und gegen den Rand der zentralen Bohrung (201 ) 
drQckt und mehrere konische durchgehende Locher (23), 
die tm Abstand zueinander auf mitxterer Hohe in die um- 
laufende Wand eingelassen sind. 

ein Anschiagelement (30) mit einem Querschnitt, welcher 
einem inversen U entspricht wobei das Anschiagelement 
(30) gleitfahig In der polygonalen zentralen Bohrung (201) 
des Schnellspennelementes angeordnet ist und durch 
eine zweite Feder am Boden der zentralen Bohrung (201) 
untGr Spannung gehaiten wfrd und sine schrage Kante 
am oberen Ende sufweist, welche mit den konischen 
durchgehenden Lochern (23} des Schnellspannelementes 
(20) in Eingriff gebracht werden kann, 
sine SpannhOlse (25). die den AuCenumfang des Schneli- 
spannelementes (20) umgibt und durch die crste Feder 
(22) unter Spannung gehaiten wird und einen ersten ring- 
formigen Vorsprung (27) und einen zweiten ringformigen 
Vorsprung (28) eufweist, welche einen Aufnehmereum 
(26) ausbilden, wobei der Aufnahmeraum (26) mit den ko- 
nischen durchgehenden Lochern (23) des Schnellspann- 
elementes (20} auf eine Hohe gebracht werden kann, wo- 
bei der erste ringformige Vorsprung (27> auBerdem eine 
schrage Flache evfweist, 

mehrere Stahlkugetn (24), die jeweils in den konischen 
durchgehenden Lochern (23) des Sen hell spa nnel em antes 
(20)angeordnetsind und durch die sen rage Kante desAn- 
schlagelementes (30) und die schrage Flache des ersten 
ringformigen Vorsprungs (27) eingeklBmmt si'nd, einen 
Schreubendrehercinsatz (1) mit einem polygonalen 
Schaft (40] r WQjcher in die polygonale zentrale Bohrung 
1201} des Schnellspannelemerrtes (20) eingefuhrt ist und 
mahrere halbrgnde Vertiefungen (41) aufweist, die von- 
einander beabsiandat entlang des AuBenumfenga des 
Schaftes (40) engeordnet sind, und mit den Stahlkugeln 
(24) in Eingriff stehen. 


101 
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Schnellspannfutter fur einen Schraubendreher 

■ 

5 Die vorliegende Erf indung betrif ft ein Schnellspannfutter 
und inabesondere ein verbessertes Schnellspannfutter fur 
einen Schraubendreher . 

Nach dem Stand der Technik umfaflt ein Spannfutter ftir einen 

10 Schraubendreher, wie es in den Figuren 1 und 2 gezeigt ist, 
ein Spannelement 10, das mit einem Griff (riicht darge- 
stellt) verbunden 1st, eine Spannhulse 15, die das Span- 
nelement 10 aufnimmt, eine polygonale zentrale Bohrung 101, 
eine ringformige, entlang des aulieren Urafangs umlaufende 

15 Schulter 11 , um eine Feder 12 unter Spannung. zu setzen, 
welche bewirkt, dafc die SpannhQlse 15 nach oben gleitet, 
mehrere konische durchgehende Locher 13, die in einem Ab- 
stand zueinander in die Auftenwand eingelassen sind und in 
denen mehrere Stahlkugeln 14 sitzen, ein ringfbrmiger Vor^ 

20 sprung 17 , der entlang des inneren Umfangs der Spannhulse . 
25 angeordnet ist, um einen Druck auf die Stahlkugeln 14 
auszuuben, so dafS sich diese nach innen bewegen, und einen 
Aufnahmeraum 16 oberhalb des ringformigen Vorsprungs 17, um 
die Stahlkugeln 14 aufzunehmen, wenn sich diese nach aufcen 

25 bewegen. Ein Schraubendreherkopf 1 weist einen polygonalen 
Schaft 2 auf, der in die polygonale zentrale Bohrung 101 
einsetzbar ist, und mehrere halbkreisf ormige Vertiefungen 3 
auf mittlerer Hone des Umfangs, die mit den Stahlkugeln 14 
in Eingriff gebracht werden konnen, wenn 3ich diese nach 

30 innen bewegen. Auf die Stahlkugeln 14 wird im nicht benutz- 
ten Zustand durch den ringformigen Vorsprung 17 der Spann- 
hulse 15 Druck ausgeabt, so dafi sie in den konischen durch- 
gehenden kSchern festsitzen und zum Teil in die polygonale 
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zentrale Bohrung 101 vorstehen (wis es in Fig. 1 gezeigt 
ist) . Wenn der Schraubendreherkopf 1 mit dem Schnellspan- 
nelement 10 verbunden werden soil, muft der Senutzer mit ei- 
ner Hand den Griff halten und gleichzeitig mit zwei Fingern 
5 derselben Hand die Spannhulse 15 in Richtung des Griffs 

Ziehen, so daft die, Stahlkugeln 14 zeitweilig in den Auf nah- 
meraum 16 rutschen, anschlieftend die andere Hand dazu ver- 
wenden> den Schaft 2 des Schraubendreherkopf es 1 in die po- 
lygonale zentrale Bohrung 101 einzusetzen (wie es in Fig- 2 

10 gezeigt ist) , bis der Schaft 2 sicher in der polygonalen 

zentralen Bohrung 101 sitzt. AnschlieBend kbnnen die Finger 
gelost werden, so dali die Spannhttlse 15 mit Hilfe der Kxaft 
der Feder 12 sich in die ursprttngliche Position zurtickbe- 
wegt, so dad der ringformige Vor sprung 17 Druck auf die 

15 Stahlkugeln 14 ausUbt, so daft sich diese wieder nach innen 
bewegen und zu einem Teil in die halbkreisf6rmigen Vertie- 
fungen eingreifen (wie es in Fig. 3 gezeigt ist) . Auf diese 
Weise wird der Schaft 2 durch die Stahlkugeln 14 so fi- 
xiert, daJi er nicht aus dem Spannelement 10 herausrutsqhen 

2 0 kann . 


25 


Diese Art von Spannelement hat jedoch den grofcen Nachteil,- 
dafl mit einer Hand gleichzeitig zwei unterschiedliche Vor- 
gange ausgeftihrt werden mttssen, was sehr unbequem ist und 
zu Fehlern ftihren kann. 


30 


Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein 
Schnellspannf utter bereitzustellen, das es ermbglicht, 
schnell und einfach Schraubendreherkopf e auszutauschen. 

Diese Aufgabe wird durch ein Schnellspannf utter mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st* Weiterbildungen der Er- 
findung sind durch die DnteransprUche gekennzeichnet . 


♦ • i 


• • » 


■ m • 


• ♦ mt 


*m 


** •» 

• 


• 
• 


PAGE 6/16 ' RCVD AT 12/1812005 2:05:56 PM [Eastern Standard Time] ' SVR:USPTO-EFXRF-6/24 1 DNIS:2738300 1 CSID:+492022570372 1 DURATION (mm-ss):04-3J 


18/12/2085 20:54 


+492822570372 


DRAUDT US PAT AGENT 


S. 


07/16 



10 


15 


20 


25 


30 


■ * • 

i • > 

« 

■ ♦ 


• * ♦ 


< t ♦ « 

4 9 * 


4 « 
IB • 


• » • * ♦ * 


Im folgenden wir eine Ausf uhrungsf orm der vorliegeoden Er- 
findung anhand der beiliegenden Zeichnungen beschrieben. 
Es zeigen; 

Fig. 1 eine Ansicht eines Schnellspannf utters nach dem 
Stand der Technik im Schnitt, 

Fig. 2 einen Schnitt entsprechend Fig. 1, wobei ein ■ 
Schraubendrehereinsatz gerade in das Spannelement einge- 
setzt wird, 

Fig. 3 ein weiterer Schnitt entsprechend Fig. 1, wobei der 
Schraubendreherbereich in die polygonale 2entrale Bohrung 
eingesetzt ist und durch die Stahlkugeln gehalten wird, 
Fig. 4 eine Ansicht des Schnellspannf utters gemaft einer 
bevorzugten Ausf uhrungsform der vorliegenden Erfindung im 
Schnitt, 

Fig, 5 eine Ansicht entsprechend Fig. 4 im Schnitt ist, 
wobei der Schaft eines Schraubendrehereinsatzes gerade in 
die polygonale zentrale Bohrung des Schnellspannelementes 
eingesetzt wird, 

Fig, 6 eine Ansicht entsprechend Fig. 4 im Schnitt, wobei 
der Schaft des Schraubendrehereinsatzes bereits in die po- 
lygonale zentrale Bohrung eingeftihrt ist und durch die 
Stahlkugeln gehalten wird, 

Fig. 7 eine Ansicht der erf indungsgemafcen Ausfuhrungf orm 
im Schnitt ist, die eine hexagonale Bohrung zeigt, und 
Fig- 8 eine Ansicht einer weiteren Ausf uhrungsf orm der Er- 
findung im Schnitt ist, die eine quadratische zentrale Boh- 
rung zeigt, 

Nach den Figuren 4, 5 und 6 enthait das verbesserte 
Schnellspannf utter des Schraubendrehers gemaft der vorlie- 
genden Erfindung allgeraein ein Schnell spannelement 20, des- 
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sen erstss Ende mit einem Griff (nicht dargestellt) verbun- 
den ist, ein Anschlagelement 30 und eine Spannhiilse 25. 
Das Schnellspannelement 20 weist im vorderen Bereich einen 
im Durchmesser reduzierten sufceren Umfang auf, so daft eine 
ringforraige Schulter 21 gebildet wird, mit deren Hilfe eine 
erste Feder 22 unter Spannung geset.it werden kann, mehrere 
konische durchgehende L5cher 23 , die auf mittlerer Hohe der 
Umfangswand des im Durchmesser reduzierten aufoeren Umfangs 
im Abstand zueinander eingelassen sind, und in denen j e - 
weils Stahlkugeln 2 4 angeordnet sind, und einen Ruckhal tea- 
ring 202, welcher" in den aufleren Umfang eingelassen . ist, 
und in der N&he der zentralen Bohrung 201 angeordnet ist. 


Das Anschlagelement 30 ist gleitfahig in der polygonalen 
15 zentralen Bohrung 201 des Schnellspannelement es 20 angeord- 
net, wird durch eine zweite Feder 32 im unteren Teil der 
zentralen Bohrung 201 unter Spannung gehalten, und weist 
einen umgekehrt U-formigen Querschnitt und eine schrMge 
. Kante 31 am oberen Ende auf f die verhindert, daft die Stahl- 
20 kugeln 24 in die zentrale Bohrung 201 rutschen. 



Die Spannhiilse 25 umgibt den aufceren Umfang des- Schnell- 
spannelementes 20, welches durch die erste Feder 22 unter 
Spannung gesetzt ist und weist einen ersten ringformigen 

25 Vorsprung 27 und einen zweiten ringformigen Vorsprung 28 

auf, die im Abstand 2ueinander entlang des inneren Umfangs 
ausgebildet sind, so daft sie einen Auf nahmeraum 26 bilden, 
welcher die Stahlkugeln 24 aufnimmt. Der erste ringformige 
Vorsprung 27 weist eine schrage obere FlSche auf, urn die 

30 Stahlkugeln 24 in bezug auf die konischen durchgehenden Lo 
cher 23 nach innen zu drttcken. Andererseits dienen die 
Stahlkugeln 24 dazu, zu verhindern, dafi die Spannhiilse 25 
nach vorne gleitet, wobei die Stahlkugeln 24 , die sowohl 
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durch das Anschlagelement 30 als auch den ersten ringformi- 
gen Vorsprung 27 der Spannhulse 25 eingeschlossen sind, 
normalerweise in der Mitte des konischen durchgehenden Lo- 
ches 23 angeordnet sind- Inf olgedessen befindet sich das 
gesamte Schnellspannelement 20 in einem Zustand bereit zur 
Aufnahme des polygonalen Schaftes 4 0, der in die polygonale 
zentrale Bohrung 201 eingeftthrt werden soli ( wie es in 
Fig- 4 gezeigt ist) . Der polygonal© Schaft 40 des Schrau- 
bendrehersinsatzes weist mehrere halbkreisf ormige Vertie- 
fungen 21 entlang des aufteren Umfangs auf, welche mit den 
Stahlkugeln 24 in Eingriff zu bringen sind. 

* 

Wenn der polygonale Schaft 40 in die polygonale zentra.le 
Bohrung 201 eingefuhrt wird, bewegt sich das Anschlagele- 
ment 30 r auf das durch das hintere Ende des Schaftes 40 
Druck ausgeubt wird, in Richtung Griff und die Stahlkugeln 
24 , die durch den aufceren Umfang des Schaftes 40 einge- 
klemmt, gleiten zeitweilig und teilweise in den Aufnahme- 
raum 26 (wie es in Fig. 5 gezeigt ist) , bis das Anschlage- 
lement 30 den Boden der polygonalen zentralen Bohrung 201. 
erreicht. Dabei werden die Stahlkugeln 24, die durch die 
schrage Flache des ersten ringfarmigen Vorsprungs 27 einge- 
klemmt werden, in die zentrale Bohrung 201 bewegt und ste- 
hen mit den halbrunden Vertiefungen 41 des Schaftes 4 0 in 

■ 

Eingriff. Gleichseitig bewegt sich die Spannhulse 25 unter 
der Kraft der ersten Feder 22 frei nach oben / bis ihr zwei- 
ter ringftirmiger Vorsprung 28 durch den Riickhaltering 2 02 
gestoppt wird (wie es in Fig. 6 gezeigt ist) . Die Verbin- 
dung des Schaftes 4 0 mit dem Schnellspannelement 20 erfolgt 
daher ohne Betatigung der Spannhulse 25 und eine falsche 
Bedienung wird verhindert. 
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Wenn der Schaft 4 0 aus dem Schnellspannelement entfernt 
werden soli, mufl die SpannhtLLse 25 nach unten gezogen wer- 
den, so daft die Stahlkugeln 24 in den Auf nahmeraum 26 ein- 
treten konnen und der Schaft 40 einfach entfernt werden 
kann. Gleichzeitig bewegt sich das Anschlagelement 30 nach 
oben, urn z\i verhindern, daft die Stahlkugeln 24 in die poly- 
gonale aentrale Bohrung 201 fallen und die Spannhulse, wel- 
che durch die Stahlkugeln 24 gebremst wird, kann nicht nach 
oben gleiten. Auf diese Weise kehrt jedes Bauteil in seine 
ursprungliche Position zurUck, bereit, einen Schaft 40, der 
in die zentrale Bohrung 201 eingefiihrt wird, wieder aufzu- 
nehmen . 


Nach Fig* 7 kann die zentrale Bohrung 201 eine hexagonale 
15 Form haben, welche zu einem hexagonalen Schaft 40 x paftt. 

« 

Nach Fig. 8 kann die zentrale Bohrung 201 ebenfalls eine 
quadratische Form haben, so daA sie auf einen quadratischen 
Schaft 40 x> paftt* 

20 
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SchutzansprOche 


10 



15 


5 1. Schnellspannfutter ftir einen Schraubendreher, aufwei- 
send 

Schnellspannelement (20), dessen erstes Ende roit einem 
Griff verbunden ist, eine polygonale 2entrale Bohrung 
(201) und einen im Durchmesser reduzierten auAeren Um- 
fang am anderen Ende, eine umlaufende Schulter (21), 
welche in der auaeren Umf angsf lache ausgebildet ist, urn 
eine erste Feder (22) unter Spannung zu halten, einen ' 
Ruckhaltering (202), der am aufleren Umfang befestigt 
ist und gegen den Rand der zentralen Bohrung (201) 
driickt und mehrere konische durcbgehende L5cher (23), 
die im Abstand zueinander auf mittlerer Hone in die um- 
laufende Wand eingelassen sind, 

ein Anschlagelement (30) mit einem Querschnitt, welcher 

♦ 

einem inversen U entspricht, wobei das Anschlagelement 
(30) gleitfahig in der polygonalen zentralen Bohrung 
(201) des Schnellspannelementes angeordnet ist und 
durch eine zweite Feder am Boden der zentralen Bohrung 
(201) unter Spannung gehalten wird und eine schrage 
Kante am oberen Ende aufweist, welche mit den konischen 
durchgehenden Lochern (23) des Schnellspannelementes 
(20) in Eingriff gebracht werden kann, 

eine Spannhulse (25) , die den AuBenuraf ang des Schnell- 
spannelementes (20) umgibt und durch die erste Feder 
(22) unter Spannung gehalten wird und einen ersten 
ringfOrmigen vorsprung (27) und einen zweiten ringfor- 
migen Vorsprung (28) aufweist, welche einen Aufnahme- 
raum (26) ausbilden, wobei der Aufnahmeraum (26) mit 
den konischen durchgehenden Lochern (23) des Schnell- 
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spannelementes (20) auf eine Hone gebracht werden kann r 
wobei der erste ringformige Vorsprung {27) aufterdem ei- 
ne schrage Flache aufweist, 

mehrere Stahlkugeln (24), die jeweils in den konischen 
5 durchgehenden LSchern (23) des Schnellspannelementes 

(20) angeordnet sind und durch die schrage Kante des 
-Anschlageleiftentes (30) und die schrage Flache des er- 
sten ringfdrmigen Vorsprungs (27) eingeklemmt sind, 
einen Schraubendrehereinsat2 (1) mit. einem polygonalen 

10 Schaft (40) , . welcher in die polygonale zentrale Bohrung 

(201) des Schnellspannelementes (20) eingeftthrt ist und 
mehrere halbrunde Vertiefungen (41) aufweist , die. von- 
einander beabstandet entlang des Auflenumfangs des 
Schaftes (4 0) angeordnet sind, und mit den Stahlkugeln 

15 (24) in Eingriff stehen. 

2. Schnellspannf utter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der zweite ringftfrmige Vorsprung (27) der Spannhtil- 
20 se (25) gegen den ROckhaltering (202) drttckt, wenn sich 

die Spannhulse (25) durch die Kraft der ersten Feder 
nach oben bewegt. 

3, Schnellspannf utter nach Anspruch 1 oder Anspruch 2 r 
25 dadurch gekennzeichnet, 

dafc die polygonale zentrale Bohrung (201) einen hexago- 
nalen Querschnitt aufweist, derart f da£ sie mit einem 
hexagonalen Schaft (40) in Eingriff gebracht werden 
kann. 
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Schnellsparmf utter nach eineni der Ansprtiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
da& die polygonale zentrale Bohrung (201) einen quadra- 
tischen Querschnitt hat, derart, daft sie mit einem qua* 
dratischen Schaft (40) in Eingriff gebracht werden 
kann . 
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